
Q
ck

ui
taS

rt
TIMKENTIMKENTIMKENTIMKEN
WhereWhereWhereWhere YouYouYouYou TurTurTurTurmmmm
轴承 特种钢 工业技术服务

BT2100BT2100BT2100BT2100

便携式轴承检测仪操作手册



 

一、简介：简介：简介：简介：

1、内置冲击脉冲传感器

2、红外温度传感器

3、指示灯：指示轴承状态

绿灯——正常

黄灯——注意

红灯——危险

4、显示屏

5、方向键

6、测量键/开机键

7、高保真耳机输出接口

8、外置冲击脉冲传感器接口

9、测试指示灯：灯亮时表示正在测量，

灯灭后表示测量完成

10、电池：可选择两种类型电池 IECLR6/AA，1.5V
或 1.2V 可充电电池。

二、二、二、二、测量：测量：测量：测量：

1、按开关键“6”启动仪器

2、按下图所示相应位置方向键选择设置及测量模块

3、选择合适的轴承测量点开始测量

注：测点的选择应注意一下三点：

（1）、测点要尽可能选择在滚动轴承的负载区。轴

承负载区的定义为，轴承座承受负载的部位，一般

在轴承座下方 120 度范围内。

（2）、测点要选择冲击波能直线传播道的位置。轴

承测点的距离应尽可能短而直，要避开零件间多界

到面及空腔部位。这是因为冲击波会在界面上空腔

里发生反射和阻尼，一般每增加一个界面，轴承脉

冲量会降低 3～5dBn，测点距离轴承 200mm 时，脉

冲量要降低 5～10dBn。
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（3）、测点表面要平整：被测点一般选择在轴承座上，轴承座多为铸造件，表面较粗糙，

因此测点表面的平整度是不够的。有毛刺、有凹凸不平形状，存在上述缺陷时，应先清

理缺陷。传感器的顶杆头是一个半径 8mm 的半球形状，顶杆头接触被测表面时应让半球

面接触被侧面。

4、把传感器放置在已选择的测点上，并在测量过程中施加压力，压力施加以传感器金属

部分没入橡胶套部分为准。测量过程中请保持传感器稳定。

注：（1）、测量过程中，蓝色测量指示灯“9”会一直点亮，直到测量结束，这时状

态指示灯会亮起，以绿灯、黄灯、红灯指示轴承状态。

（2）、当不使用时，BT2100 轴承检测仪会在两分钟后自动关闭电源，如需要人为

关闭电源，请同时按下左、右方向键。

轴承测量

1、在主菜单模式下，按方向键“ ”，选择“ ” 轴承测量模块，见下图：

2、在如下界面，按左右方向键，选择下图所示图标后，输入转速

3、下图所示为转速输入界面

4、下图为轴承内径输入界面

注：以上输入的转速及轴承内径都是为了得到正确的注：以上输入的转速及轴承内径都是为了得到正确的注：以上输入的转速及轴承内径都是为了得到正确的注：以上输入的转速及轴承内径都是为了得到正确的 dBidBidBidBi值值值值（（（（即即即即滚动轴承初始值滚动轴承初始值滚动轴承初始值滚动轴承初始值）））），，，，

按左右键选择此图标，按 键，进入转速输入界面

左右键：选择数据位数

上下键：选择数值

按 确认所输入数据，并进入轴承内径输入界面

左右键：选择数据位数

上下键：选择数值

按 确认输入数据，并进入轴承测量程序



这一点对于得到正确的测量值及故障判断结果非常关键，详情请参考本公司附送的教材这一点对于得到正确的测量值及故障判断结果非常关键，详情请参考本公司附送的教材这一点对于得到正确的测量值及故障判断结果非常关键，详情请参考本公司附送的教材这一点对于得到正确的测量值及故障判断结果非常关键，详情请参考本公司附送的教材

《滚动轴承失效的冲击脉冲诊断法《滚动轴承失效的冲击脉冲诊断法《滚动轴承失效的冲击脉冲诊断法《滚动轴承失效的冲击脉冲诊断法》》》》。。。。

5、开始测量：把传感器放置在已选择的测点上，按下传感器，压力施加以传感器金属部

分没入橡胶套部分为准，此时仪器会自动开始测量，此时蓝色测量指示灯会点亮，待此

指示灯熄灭时测量完成，并通过状态指示灯（红灯、黄灯、绿灯）提示轴承状态。

6、以下为测量结果界面

7、数据保存：BT2100 轴承检测仪可提供 10 组检测数据的存储，操作如下：

8、耳机听诊：BT2100 轴承测试仪还支持听诊功能（需另配耳机），通常，轴承座上的轴

承噪音比其他地方大，若来源于轴承座外的噪音比轴承座上的噪音更大，请查找其他的

噪音源。典型损伤轴承的噪音是比较强的冲击信号，且不规则。

进入耳机监听模式的方式有两种：

1 在主菜单模式下按右方向键

2 在轴承检测模式下按左右键，选择画有“耳朵”的图标

以下为耳机监听模式界面

当前轴承的 dBi 值 测量后得到的 dBc 值

测量后得到的 dBm 值轴承状态评估代码，共有

1~6 类故障，见附录 1~2

2.存储号码，按上、下

方向键选择存储号码，

共 1~10 组数据

当前测量的 dBm/dBc 值

当前测量的 dBi 值

存储号码显示的测量点的 dBi 值

存 储 号 码 显 示 的 测 量 点 的

dBm/dBc 值
1.按左右方向键选择此

图标

3.当确认保存位置（保存号码）后，按

右方向键，保存当前测量数据



注释：注释：注释：注释：LeverLeverLeverLever等级（俗称：门槛值等级（俗称：门槛值等级（俗称：门槛值等级（俗称：门槛值）））），如下图，如下图，如下图，如下图

当进入耳机监听模式后，轴承运转时所产生的每一个冲击信号我们都可以通过耳机

的音频信号听到，当 Lever 等级较低时，Lever 等级线所“触摸”到的冲击信号就多（如

上图黑色的 Lever 等级线），我们听到的声音就是连续的，当我们按上方向键将 Lever 等

级调高后，等级线所“触摸”到的冲击信号就会越来越少（如上图红色的 Lever 等级线），

我们听到的声音就会越来越稀少，从连续音频变为断续音频，直至音频消失。当我们听

到的音频为连续音频信号与断续音频信号的分界点，声响特点为似断非断时，此时的测

量值近似为 dBc 值，继续调高 Lever 等级，我们听到的最后的声音即为 dBm 值。如下图

所示：

dBc dBm

●● ● ● ●

Lever 等级，按上、下方向键可调节

Lever 等级，等级以数字表示，数字越

大等级越高，具体含义见以下注释

音量调节图标，按右方向键可进入音量

调节模式，进入音量调节模式后，按上、

下方向键可进行音量调节

Lever 等级线（俗称：门槛值）

按上、下方向键可调节耳机音量



关于关于关于关于dBidBidBidBi值：值：值：值：
获取正确的 dBi 值是准确判断滚动轴承运行状态的关键，为了搞清这个问题，先要

弄清如下几个状态参数的含义：
1 dBsv：冲击脉冲值的绝对分贝，是用来衡量冲击脉冲能量强度的绝对值。
2 dBi： 冲击脉冲值的背景分贝，即滚动轴承初始值。其数值大小取决于滚

动轴承内径大小和转速的大小。
3 dBn： 冲击脉冲值的标准分贝。其数值大小用来评定滚动轴承的工作状

态,dBn= dBsv- dBi。
4 dBm： 最大分贝，表示滚动轴承元件损坏的最大程度。
5 dBc： 地毯分贝。表示滚动轴承各元件表面普遍共有的粗糙度，其数值为

每秒产生 200 个冲击脉冲信号时的数值。一个工作状态良好的滚动轴承，地毯值低于 10
dBn。dBc 总是小于 dBm。

由上图可以看出，测量中得到的 dBm和 dBc值都是以 dBi 值为起点的，因此获取正
确的 dBi 值是得到正确的测量值的基础。dBi 值与轴承的转速和内径有关，不同的内径和
转速 dBi 值也是不一样的，因此我们在测量前通常要输入该测点的转速及轴承内径，以
获得正确的 dBi 值。

如果我们事先知道该测点的 dBi 值，我们也可以在仪器中直接输入 dBi 值，见下图：

-19dBsv

10dBsv

30dBsv

45dBsv

70dBsv

0dBn

20dBn

35dBn

60dBn
dBm

dBc

dBidBidBidBi

dBsv

按左右及上下方向键输入

dBi 值

按左右选择 dBi 图标



温度检测温度检测温度检测温度检测

通用设置通用设置通用设置通用设置

在主菜单界面按左方向键“ ”进入温

度测量模块

按住“ ”键开始温度测量：

注：

1、温度测量过程中需一直按住“ ”

此时蓝色测量指示灯会闪烁，代表正在测

量，松开 键，测量停止。

2、有效测量距离为 200mm。

3、测量温度范围：-20-150℃

在主菜单下按 键进入设置模式

1、按左右键选择电池、温

度、测量单位及版本号设

置。

2、按上下键选择相应的参

数

3、按确认键确认所选参数



附录附录附录附录1111：轴承故障评估代码的含义：轴承故障评估代码的含义：轴承故障评估代码的含义：轴承故障评估代码的含义

BT2100BT2100BT2100BT2100轴承故障检测仪将会判断轴承故障检测仪将会判断轴承故障检测仪将会判断轴承故障检测仪将会判断 6666种故障类型种故障类型种故障类型种故障类型，，，，并以并以并以并以1~61~61~61~6数字显示数字显示数字显示数字显示，，，，含义如下含义如下含义如下含义如下

轴承良好。冲击值低 轴承损坏。冲击值高，差值大，形状不规则

磨损或泵室。差值小，冲击值高 规则显示。摩擦机械部件

负荷冲击，阀等。规则的形状往往意味着失调 测得的值陡降，危险信号，轴承滑动

1、轴承状态良好，dBm 值在绿色区域，dBm 值和 dBc 值相差不大

2 典型的轴承损伤信号包括比较强的冲击值，dBm 值处于红色区域，dBm 值和 dBc

值相差较大，当添加润滑剂后，冲击值 dBm 会下降，但很快又会上升

3、干摩擦会引起比较高的地毯值 dBc，dBc 值和 dBm 值比较接近，当添加润滑剂

后，地毯值 dBc 会下降，且保持稳定的状态。另外，流体设备的气蚀现象也会引起地毯

值上升，这时可以比较在泵壳测试的 dBc 值和在轴承座上测试的 dBc 值

4 另外一个典型的故障是部件磨损，这也会引起冲击值升高

5 由于负载增大可能导致个别冲击脉冲偏大

6 当冲击脉冲值突然大幅下降时，需要引起高度的重视，请检查仪器是否出现故障，

如果仪器测试结果正常，请检查轴承是否有跑圈的现象



附录附录附录附录2222：判断规则：判断规则：判断规则：判断规则

识别滚动轴承的状态是否良好，主要是看 dBc 与 dBm 两值处于什么区域，因而正确读

取 dBc 与 dBm 值是非常重要的。

1 dBm 的读取：dBm 是滚动轴承冲击脉冲的最高极限。是由滚道表面缺陷产生的

震动能量。如果我们用耳机监听时，即为耳机发出的最高音频信号，声响特点

为断续声响。

2 dBc 的读取：dBc 表示的是滚动轴承滚道表面公共的粗糙度，用耳机监听时，

即为连续音频信号与断续音频信号的分界点，声响特点为似断非断。

dBc dBm

●● ● ● ●

参数关系 故障判断

dBc 与 dBm 相差 20 dBn 以上，且：

dBm> 40 dBn

1．设备轴承元件有严重损伤。

2．轴承损伤属于危险破坏源，要特别重视。

3．设备轴承需更换。

dBc 与 dBm 相差 10 dBn 以下，且：

dBc<40dBn

dBm<50 dBn

1．设备轴承存在均匀磨损，且配合松动。

2．设备轴承可继续使用，但需加强监测。

dBc 与 dBm 相差 10 dBn 以下，且：

dBc>40dBn

dBm>50 dBn

1．设备轴承已磨损到极限。

2．需更换轴承。

dBc 与 dBm 相差 13±3 dBn，且：

dBc>35dBn

dBm<50 dBn

1．设备轴承有不明显损伤。

2．轴承可继续使用。

3．需加强监测。

dBc 与 dBm 相差 13±3 dBn，且：

dBc>35dBn

dBm>50 dBn

1．设备轴承有很明显损伤。

2．需更换轴承。

dBc 与 dBm 之间，其声调为

间断+连续+间断

1．设备轴承缺油，需加油。

2．轴承可能存在跑圈现象。

3．先判断为缺油，当加油后仍出现左述现象，

应停机处理跑圈现象。

新装轴承，轴承座温度>60℃，且 dBc

与 dBm 相差小，两值又超出正常要求

值。

1．安装不正确，有偏装现象。

2．轴承与端盖有毛面摩擦，内圈跑套。

3．润滑油内有小杂质存在。


